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บทสรุปผูบริหาร 

 สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย ไดรับมอบหมายจากสํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม 

กระทรวงอุตสาหกรรม ในการจัดทําการศึกษาสถานภาพอุตสาหกรรมเศษเหล็ก ภายใตโครงการพัฒนาศูนยขอมูล

เชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการ ประจําปงบประมาณ พ.ศ. 2558 โดยทําการศึกษาเก่ียวกับ ความรูเบื้องตน

เก่ียวกับเศษเหล็ก การปรับเพ่ิมคุณลักษณะเศษเหล็ก รูปแบบการคาเศษเหล็ก โครงสรางของอุตสาหกรรมเศษ

เหล็ก ปริมาณการบริโภคเศษเหล็กภายในประเทศ ปริมาณการนําเขา-สงออกเศษเหล็ก ระดับราคาเศษเหล็ก 

รวมถึงการวิเคราะห SWOT จากสภาวะแวดลอมทางธุรกิจและประเด็นปญหาของอุตสาหกรรมเศษเหล็กของ

ประเทศไทย เพ่ือนําขอมูลไปใชในการวางแผนและกําหนดนโยบายท่ีเปนประโยชนตออุตสาหกรรมเศษเหล็กตอไป 

 สําหรับขอมูลท่ีนําเสนอในรายงานฉบับนี้ เปนการเก็บรวบรวมขอมูลทุติยภูมิจากรายงานของหนวยงาน

ภาครัฐ ฯ ไดแก กรมโรงงาน กรมควบคุมมลพิษ กรมพัฒนาธุรกิจการคา กรมการคาตางประเทศ กรมการปกครอง 

กรมศุลกากร เปนตน และขอมูลปฐมภูมิท่ีไดจากการสัมภาษณผูประกอบการธุรกิจเศษเหล็กภายในประเทศท้ังในกลุม

ผูคาเศษเหล็กและกลุมผูใชเศษเหล็ก  ซ่ึงผลการศึกษาสรุปไดดังนี้ 

ความรูพ้ืนฐานเกี่ยวกับเศษเหล็ก 

 “เศษเหล็ก (Steel Scrap)” คือ เหล็กท่ีเหลือจากกระบวนการผลิตสินคาของภาคอุตสาหกรรม หรือสินคา

ท่ีชํารุดเสียหาย เสื่อมคุณภาพ และหมดอายุการใชงาน จากการศึกษา พบวา เศษเหล็กมีแหลงท่ีมาหลัก ๆ จาก 3 

แหลงดวยกัน คือ 1) เศษเหล็กจากอุตสาหกรรม (Industrial Scrap) เปนเศษเหล็กท่ีเหลือจากกระบวนการผลิตใน

ภาคอุตสาหกรรมตางๆ 2) เศษเหล็กจากสินคาท่ีหมดอายุ (Obsolete Scrap) เปนเศษเหล็กท่ีเกิดจากกิจกรรมการ

ดํารงชีวิตของมนุษย และ 3) เศษเหล็กจากโรงหลอม/หลอเหล็กท่ีมีเตาหลอม (Home Scrap) เปนเศษเหล็กท่ีเกิด

จากกระบวนการผลิตและผลิตภัณฑท่ีผลิตไมไดคุณภาพ ดวยคุณสมบัติของเหล็กท่ีสามารถนํากลับมารีไซเคิลใหม

ไดเกือบ 100% เม่ือเทียบกับเศษวัสดุชนิดอ่ืน เศษเหล็กจึงถูกนํามารีไซเคิลเพ่ือผลิตเปนเหล็กอีกครั้งหนึ่ง  

 การนําเศษเหล็กกลับมารีไซเคิลใหม นอกจากจะสามารถลดปริมาณขยะของโลกและลดปริมาณการปลอย

กาซคารบอนไดออกไซด (CO2) จากกระบวนการผลิตเหล็กจากการถลุงแรเหล็กแลว ยังมีประโยชนมากมายตอ

สิ่งแวดลอม การรีไซเคิลเศษเหล็ก 1 ตัน สามารถชวยลดการใชแรเหล็ก 1,100 กิโลกรัม ลดการใชถานหิน 630 

กิโลกรัม ลดการใชหินปูน 55 กิโลกรัม ประหยัดพลังงานไฟฟา 642 กิโลวัตต-ชั่วโมง (kWh) และประหยัดน้ํามัน 

1.8 บารเรล หรือ 287 ลิตร 

สําหรับการจัดแบงประเภทเศษเหล็ก จากการศึกษาพบวา ในปจจุบันท่ัวโลกยังไมมีการประกาศใชเปน

หลักมาตรฐานสากลเดียวกัน แตในการซ้ือขายระหวางประเทศผูคาเศษเหล็กสวนใหญจะอางอิงมาตรฐานการ

ก 
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จัดลําดับชั้นคุณภาพเศษเหล็กของประเทศท่ีสําคัญ 5 ประเทศ ไดแก ประเทศสหรัฐอเมริกา สหภาพยุโรป สหราช

อาณาจักร ญี่ปุน และเกาหลี เปนตน สวนการจัดแบงเศษเหล็กของประเทศไทย กรมอุตสาหกรรมพ้ืนฐานและการ

เหมืองแร (กพร) ไดดําเนินการจัดทํา“คูมือการกําหนดลําดับชั้นคุณภาพเศษเหล็ก พ.ศ. 2553” เพ่ือกําหนดจัดทํา

มาตรฐานเศษเหล็กใหมีความเหมาะสมกับอุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกลาของประเทศ และสามารถเทียบเคียงได

กับมาตรฐานสากลท่ีมีใชอยูในตางประเทศ แตในทางปฏิบัติการซ้ือขายเศษเหล็กจะมีชื่อเรียกเกรดเศษเหล็กแยก

ยอยออกมาอีกโดยประมาณ 20-30 เกรด เนื่องจากชื่อเรียกเกรดเศษเหล็กจะถูกกําหนดโดยผูใชเศษเหล็ก และมี

การเปลี่ยนแปลงอยูตลอดเวลา 

 ปจจุบันเศษเหล็กท่ีหมุนเวียนอยูในประเทศไทยจะถูกนําไปรีไซเคิลในอุตสาหกรรมการผลิตเหล็ก 2 

ประเภท คือ อุตสาหกรรมการผลิตเหล็กกลา (Steelmaking) และอุตสาหกรรมการผลิตเหล็กหลอ (Iron and 

Steel foundries) โดยกระบวนการรีไซเคิลเศษเหล็กในประเทศไทยจะอาศัยเตาท่ีใชหลอมเศษเหล็กท้ังหมด 3 

ประเภท คือ 1) เตาหลอมอารคไฟฟา (Electric Arc Furnace: EAF) 2) เตาเหนี่ยวนํากระแสไฟฟา (Induction 

furnace: IF) และ 3) เตาคิวโพลา (Cupola Furnace) เนื่องจากเตาหลอมท้ัง 3 ประเภทมีลักษณะและขอจํากัด

ในการทํางานท่ีแตกตางกัน ดังนั้นการเลือกใชเศษเหล็กท่ีนํามาหลอมจึงมีความสําคัญอยางมาก โดยเศษเหล็กท่ีมี

สารปนเปอนนอยและมีสารมลทิน 0

1 ไมเกินคาท่ีกําหนดจะถูกนํากลับไปหลอมในเตาเหนี่ยวนํากระแสไฟฟา (IF) 

และ เตาคิวโพลา (Cupola Furnace) เนื่องจากเตาท้ังสอง 2 ประเภท มีความสามารถในการขจัดสารมลทินได

นอย สวนเศษเหล็กท่ัวไปจะถูกนํากลับไปหลอมในเตาหลอมอารคไฟฟา (EAF) เนื่องจากเตาประเภทนี้มี

กระบวนการปรุงน้ําเหล็กโดยใชเตา Ladle Furnace อีกทอดหนึ่งจึงสามารถควบคุมคุณภาพของน้ําเหล็กไดดี 

สถานภาพอุตสาหกรรมเศษเหล็กโลก 

 ปจจุบันอุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกลาท่ัวโลกหันมาใหความสําคัญกับการผลิตเหล็กดวยการนํา

เศษเหล็กกลับมาหลอมใหมแทนการผลิตเหล็กดวยสินแรเหล็กมากข้ึน จากการศึกษาพบวา ในป พ.ศ 2557 เศษ

เหล็กท่ีหมุนเวียนอยู ท่ัวโลกมีปริมาณมากกวา 661 ลานตัน ซ่ึงเศษเหล็กราว 585 ลานตัน ถูกนําไปใชใน

อุตสาหกรรมผลิตเหล็กกลา (Steelmaking) และอีกประมาณ 76 ลานตัน ถูกนําไปใชในอุตสาหกรรมหลอโลหะ 

(Iron and steel foundries) โดยยอดการใชเศษเหล็กสําหรับการผลิตเหล็กดิบท่ัวโลก (Steelmaking) ขยายตัว

เฉลี่ย 2.5% ตอป เพ่ิมข้ึนจาก 530 ลานตันในป พ.ศ. 2553 มาอยูท่ี 585 ลานตันในป พ.ศ. 2557 กลุมสหภาพ

ยุโรปถือเปนกลุมประเทศท่ีมีการใชเศษเหล็กมากท่ีสุด คิดเปนสัดสวน 16% ของการใชเศษเหล็กท่ัวโลก รองลงมา

คือประเทศจีน สหรัฐอเมริกา ญี่ปุน เกาหลีใต ตุรกี และรัสเซีย ตามลําดับ สวนการใชเศษเหล็กสําหรับการผลิต

เหล็กหลอท่ัวโลก (Iron and Steel foundries) ในชวงท่ีผานมามีแนวโนมเพ่ิมข้ึนตามการขยายตัวของสภาวะ

1 สารมลทิน ไดแก ธาตุคารบอน ซิลิกอน แมงกานีส ฟอสฟอรัส และซัลเฟอร (C, Si, Mn, P, S) 

ข 
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เศรษฐกิจและปริมาณการผลิตเหล็กหลอของโลก โดยในป พ.ศ.2556 ปริมาณการใชเศษเหล็กสําหรับการผลิต

เหล็กหลอท่ัวโลกอยูท่ี 71.80 ลานตัน เพ่ิมข้ึน 26.2% จาก 56.90 ลานตันในป พ.ศ. 2552 

 สําหรับการคาขายเศษเหล็กระหวางประเทศ จากการศึกษา พบวา ในชวงท่ีผานมามีแนวโนมเติบโตข้ึน

อยางตอเนื่องตามภาวะเศรษฐกิจและการผลิตสินคาอุตสาหกรรม ขอมูลการนําเขา - สงออกเศษเหล็ก HS Code 

7204 ในชวงป พ.ศ. 2543-2557 แสดงใหเห็นวา ปริมาณการคาเศษเหล็กในตลาดโลกเพ่ิมข้ึนจากราว 60 ลานตัน 

เปน 91 ลานตัน โดยในป พ.ศ. 2557 เศษเหล็กท่ีมีการคาขายมากท่ีสุด คือ เศษเหล็กท่ัวไป (HS code 720449-

50) ปริมาณการคาราว 67 ลานตัน คิดเปนสัดสวนประมาณ 75% ของปริมาณการคาเศษเหล็กท่ัวโลก รองลงมา

คือ เศษข้ึกลึง (HS code 720441) 9 ลานตัน และ เศษเหล็กสเตนเลส (HS code 720421) 5 ลานตัน ตามลําดับ 

โดยสหรัฐอเมริกาถือเปนประเทศผูสงออกเศษเหล็กรายใหญท่ีสุดของโลกในป พ.ศ. 2557 ดวยสวนแบงการตลาด 

16% ของปริมาณการสงออกเศษเหล็กท่ัวโลก รองลงมาคือประเทศเยอรมนี ญ่ีปุน สหราชอาณาจักร และฝรั่งเศส 

ตามลําดับ สวนประเทศผูนําเขาเศษเหล็กมากท่ีสุดของโลกในป พ.ศ. 2557 คือ ประเทศตุรกี คิดเปนสัดสวน 21% 

ของปริมาณการนําเขาเศษเหล็กท่ัวโลก รองลงมาคือประเทศเกาหลีใต เยอรมนี และอินเดีย ตามลําดับ หากนํา

ปริมาณการนําเขาลบดวยสงออก มาคํานวนเปนปริมาณการนําเขาสุทธิ พบวา ในป พ.ศ. 2557 ประเทศตุรกียังคง

เปนประเทศผูนําเขาสุทธิมากท่ีสุดปริมาณ  18.90 ลานตัน ในขณะท่ีสหรัฐอเมริกาก็ยังคงเปนผูสงออกเศษเหล็ก

สุทธิดวยปริมาณ 11.15 ลานตัน สําหรับประเทศไทยถือเปนประเทศผูนําเขาเศษเหล็กสุทธิอันดับท่ี 11 ของโลก 

ปริมาณนําเขาสุทธิ 1.0 ลานตัน 

 ในสวนของการคาดการณปริมาณอุปสงค-อุปทานเศษเหล็กในตลาดโลก จากการศึกษาพบวา ในอีก 10 ป

ขางหนา (พ.ศ. 2568) ปริมาณเศษเหล็กท่ีสะสมอยูท่ัวโลกจะมีมากเกินความตองการ (Excess Supply) ประมาณ 

104 ลานตัน เพ่ิมข้ึนจาก 14 ลานตันในป พ.ศ. 2556 ซ่ึงเศษเหล็กสวนใหญสะสมอยูในประเทศจีน คิดเปนสัดสวน

ประมาณ 69% ของปริมาณเศษเหล็กสวนเกินของโลก (ในกรณีการใชงานอสังริมทรัพยจีนมีอายุ 15-45 ป) 

ปริมาณเศษเหล็กท่ีมากเกินความตองการดังกลาวจะสงผลกระทบใหระดับราคาเศษเหล็กในตลาดโลกปรับตัวลดลง

ตามไปดวย  

 สําหรับการเคลื่อนไหวของระดับราคาเศษเหล็กในตลาดโลกชวง 10 ปท่ีผานมา หากพิจารณาระดับราคา

ซ้ือขายเศษเหล็กในตลาดหลักอยางประเทศสหรัฐอเมริกา ซ่ึงถือเปนผูสงออกเศษเหล็กรายใหญท่ีสุด พบวา ระดับ

ราคาเศษเหล็กทุกประเภทในตลาดสหรัฐฯ ทําสถิติสูงสุดในชวง 10 เดือนแรกของป พ.ศ. 2551 โดยระดับราคา

เศษเหล็ก Heavy Melting scrap (HMS) เฉลี่ยอยูท่ี 402 ดอลลารสหรัฐฯ ตอตัน สาเหตุหนึ่งมาจากความตองการ

เศษเหล็กในภูมิภาคเอเชียและยุโรปท่ีปรับตัวเพ่ิมข้ึนโดยเฉพาะอยางยิ่งประเทศจีนซ่ึงเปนตลาดสงออกหลักของ

ค 
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สหรัฐฯ การท่ีประเทศจีนไดรับคัดเลือกใหเปนเจาภาพโอลิมปก ในป พ.ศ. 2551 ทําใหความตองการใชเหล็กของ

จีนขยายตัวเพ่ิมสูงข้ึนอยางมาก สงผลใหระดับราคาเศษเหล็กซ่ึงเปนวัตถุดิบหลักในการผลิตเหล็กปรับตัวเพ่ิมข้ึน

ตามไปดวย แตเม่ือการกอสรางโอลิมปกเสร็จสิ้นลง ระดับราคาเศษเหล็กในตลาดสหรัฐฯ รวมถึงตลาดเศษเหล็กท่ัว

โลกลดลงอยางรวดเร็ว หลังจากความตองการใชเหล็กหดตัวลง 8.6% ในป พ.ศ. 2552 ประกอบกับเศรษฐกิจของ

ประเทศในกลุมภูมิภาคเอเชียและยุโรปหดตัว สวนระดับราคาเศษเหล็กในภูมิภาคเอเชีย พบวา การเคลื่อนไหวของ

ระดับราคาเศษเหล็ก Heavy Melting scrap  1/2 80:20 มีการเปลี่ยนแปลงในทิศทางเดียวกับระดับราคาเศษ

เหล็กในตลาดโลก สําหรับคาดการณระดับราคาเศษเหล็กในตลาดโลก จากการศึกษาพบวา Macquarie Group 

คาดการณทิศทางราคาเศษเหล็กเกรด HMS 1 มีแนวโนมลดลง เนื่องจากปริมาณเศษเหล็กมีมากเกินความตองการ 

โดยในป พ.ศ. 2558-2563 ระดับราคาเศษเหล็กเกรด HMS 1 อยูระหวาง 237-239 ดอลลารสหรัฐฯ ตอตัน  

 ในสวนของมาตรการทางการคา จากการศึกษา พบวา ปจจุบันมากกวา 20 ประเทศท่ัวโลกไดกําหนด

มาตรการควบคุมการสงออกเศษเหล็ก (Export restrictions) โดยมาตรการท่ีมีการใชงานมากท่ีสุด คือ มาตรการ

หามสงออกเศษเหล็ก (Export prohibition) รองลงมาคือ มาตรการการเก็บภาษีสงออกเศษเหล็ก (Export tax) 

มาตรการบังคับใหผูประกอบการสงออกเศษเหล็กตองมีการข้ึนทะเบียนเปนผูสงออกเศษเหล็ก (License 

requirement) และ มาตรการจํากัดโควตาการสงออก (Export quota) ตามลําดับ สําหรับประเทศในภูมิภาค

อาเซียท่ีมีมาตรการควบคุมการสงออกเศษเหล็ก คือ ประเทศจีน อินเดีย อินโดนีเซีย มาเลเซีย และเวียดนาม  

โครงสรางอุตสาหกรรมเศษเหล็กไทย 

  จากการศึกษาโครงสรางอุตสาหกรรมเศษเหล็กในประเทศไทย พบวา โครงสรางอุตสาหกรรมเศษ

เหล็กไทยเริ่มตนจากกลุมผูเก็บรวบรวมเศษเหล็กจากแหลงกําเนิดตางๆ ท้ังสินคาท่ีหมดอายุจากบานเรือนและเศษ

เหล็กท่ีเหลือจากการกระบวนการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรม นํามาคัดแยก และสรางมูลคาเพ่ิมกอนนําสงให

ผูใชงานเศษเหล็กตอไป โดยสามารถแบงกลุมผูท่ีเก่ียวของกับอุตสาหกรรมเศษเหล็กตามโครงสรางอุตสาหกรรมได 

3 สวน ประกอบดวย 

     1. กลุมผูเก็บรวบรวมและคัดแยกเศษเหล็ก 

   2. กลุมผูคาเศษเหล็ก 

   3. กลุมผูใชเศษเหล็ก 

 

 

 

 

ง 
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 1. กลุมผูเก็บรวบรวมและคัดแยกเศษเหล็ก 

กลุมผูเก็บรวบรวมและคัดแยกเศษเหล็ก ประกอบไปดวยกลุมคนท่ีมีบทบาทสําคัญหลายกลุม 

ไดแก คนเก็บขยะ พนักงานเก็บขนขยะไมวาจะเปนพนักงานของภาครัฐหรือภาคเอกชน รถสามลอรับซ้ือของเกา 

(ซาเลง) และรถเรรับซ้ือของเกา ซ่ึงกลุมคนเหลานี้จะเปนตัวกลางชวยขนสงเศษเหล็กจากบานเรือน อาคาร 

สํานักงาน ธุรกิจรานคา ไปยังรานรับซ้ือของเกาท่ีมีอยูท่ัวประเทศ ซ่ึงมีจํานวนไมแนนอน   

 2. กลุมผูคาเศษเหล็ก 

กลุมผูคาเศษเหล็ก จะทําหนาท่ีรวบรวมเศษเหล็กเพ่ือจําหนายใหกับโรงหลอม/หลอเหล็ก

โดยตรง ซ่ึงนอกจากการเก็บรวบรวมเศษเหล็กแลวกลุมธุรกิจเหลานี้อาจมีกระบวนการปรับเพ่ิมคุณลักษณะเศษ

เหล็ก เชน มีกระบวนการทําลูกอัด (Bundle) เปนตน ปจจุบันสามารถจําแนกกลุมผูคาเศษเหล็กออกเปน 2 กลุม

ใหญ คือ 1) กลุมผูคาเศษเหล็กภายในประเทศจํานวน 103 ราย ประกอบไปดวยผูประกอบการขนาดใหญ (L) 

จํานวน 5 ราย ผูประกอบการขนาดกลาง (M) จํานวน 6 ราย และผูประกอบการขนาดเล็ก (S) จํานวน 92 ราย 

โดยบริษัทฮีดากา โยโก เอ็นเตอรไพร จํากัด ถือเปนบริษัทรับซ้ือเศษเหล็กอันดับ 1 ของประเทศไทย โดยเนนรับซ้ือ

เศษเหล็กท่ีเหลือจากกระบวนการผลิตภาคอุตสาหกรรม 

สําหรับกลุมผูคาเศษเหล็กระหวางประเทศ ทําหนาท่ีรวบรวมเศษเหล็กเพ่ือนําเขา-สงออก 

ธุรกิจคาเศษเหล็กระหวางประเทศมักจะเปนหนึ่งในหนวยธุรกิจของบริษัทคาระหวางประเทศขนาดใหญ เชน 

บริษัท Mitsui & Co, Ltd, บริษัท Starcom, บริษัท Sumitomo, บริษัท Onesteel, etc ปจจุบันประเทศไทยมี

ผูประกอบการธุรกิจนําเขาเศษเหล็กจํานวนท้ังสิ้น 121 ราย และผูผูประกอบการธุรกิจสงออกเศษเหล็กจํานวน

ท้ังสิ้น 183 ราย 

 3. กลุมผูใชงานเศษเหล็ก 

กลุมผูใชงานเศษเหล็กประกอบดวย 2 กลุม คือ กลุมอุตสาหกรรมผลิตเหล็กกลา และกลุม

อุตสาหกรรมผลิตเหล็กหลอ โดยกลุมอุตสาหกรรมผลิตเหล็กกลา เปนผูใชเศษเหล็กหลัก โดยเศษเหล็กท่ีหมุนเวียน

ในประเทศมากกวารอยละ 80 นํามาหลอมใหมเพ่ือผลิตเปนเหล็กอุตสาหกรรมกอสราง ปจจุบันมีผูผลิตในกลุมนี้

จํานวนท้ังสิ้น 23 ราย จําแนกเปนผูผลิตเหล็กทรงแบนจํานวน 2 ราย คือ บริษัท จี เจ สตีล จํากัด (มหาชน) และ 

บริษัท จี สตีล จํากัด (มหาชน) และผูผลิตเหล็กทรงยาวจํานวน 21 ราย โดยผูผลิตเหล็กทรงยาวรายใหญของ

ประเทศไทย ไดแก กลุมบริษัท ทาทา สตีล (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน) และบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 

สําหรับกลุมอุตสาหกรรมเหล็กหลอ จัดเปนผูใชเศษเหล็กรองจากอุตสาหกรรมผลิตเหล็กกลา ผลิตภัณฑสวนใหญท่ี

ผลิตไดอยูในกลุมเหล็กหลอท่ีมีปริมาณคารบอนและซิลิกอนสูง เชน เหล็กหลอ (FC) เหล็กหลอเหนียว (FCD) เหล็ก

เหนียวหลอ (SC) สําหรับใชงานในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล อุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนยานยนต 

จ 
 



รายงานฉบับสมบูรณ 
การศึกษาสถานภาพอุตสาหกรรมเศษเหล็ก 

ภายใตโครงการพัฒนาศูนยขอมูลเชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการ ประจําปงบประมาณ 2558 
 

 
อุตสาหกรรมปูนซีเมนต และอุตสาหกรรมเหมืองแร เปนตน ปจจุบันมีผูประกอบการในกลุมอุตสาหกรรมเหล็กหลอ

ประมาณ 90 ราย บริษัทผูผลิตเหล็กหลอรายใหญในประเทศไทยท่ีมีกําลังการผลิตเฉลี่ย 1,000 - 2,000 ตันตอ

เดือน ไดแก บริษัท สมบูรณหลอเหล็กเหนียวอุตสาหกรรม จํากัด, บริษัท อยุธยาโลหะการ จํากัด, บริษัท โอกาโม

โต (ไทย) จํากัด, บริษัท นวโลหะอุตสาหกรรม จํากัด และ บริษัท กุลธรเคอรปเฟานดรี่ จํากัด เปนตน 

การบริหารจัดการเศษเหล็กของผูประกอบการเศษเหล็กไทย  

จากการศึกษาพบวา ผูประกอบการอุตสาหกรรมเศษเหล็กมีข้ันตอนในการจัดการเศษเหล็กท้ังหมด 3 

ข้ันตอน ดังนี้ 

 ข้ันตอนท่ี 1 Collecting – การเก็บรวบรวมเศษเหล็กเขาสูโรงงาน 

จากการศึกษา พบวา การเก็บรวบรวมเศษเหล็กเขาสูโรงงานมีความแตกตางกัน 

กลาวคือ การเก็บรวบรวมเศษเหล็กจากสินคาท่ีหมดอายุ (Obsolete Scrap) จะมีลักษณะการขนสงท่ีไมสมํ่าเสมอ 

ข้ึนอยูกับระดับราคาและปริมาณเศษเหล็กท่ีเก็บรวบรวมได ในขณะท่ีการเก็บรวบรวมเศษเหล็กจากอุตสาหกรรม 

(Industry scrap) จําเปนตองมีการบริหารจัดการในลักษณะ Just in Time เพ่ือกําจัดของเสียท่ีเกิดจาก

กระบวนการผลิตและทําใหการผลิตสินคาเปนไปอยางตอเนื่อง 

 ข้ันตอนท่ี 2 Processing – การคัดแยกและสรางมูลคาเพ่ิม 

เกณฑการคัดแยกประเภทเศษเหล็กแบงเปน 2 ลักษณะ ไดแก คัดแยกตามลักษณะ

ทางกายภาพ ไดแก ความหนา ความยาว ความสะอาด และคัดแยกตามแหลงท่ีมาของเศษเหล็ก ไดแก เศษเหล็ก

จากบานเรือน หรือเศษเหล็กจากอุตสาหกรรม 

สําหรับการสรางมูลคาเพ่ิมใหกับเศษเหล็ก จากการศึกษาพบวา ผูประกอบการ
ธุรกิจเศษเหล็กไทยมีการปรับเพ่ิมคุณลักษณะเศษเหล็กท้ังหมด 4 วิธี ไดแก การตัด การอัด การยอย และการรอน 
ซ่ึงจะกระบวนการดังกลาวจะทําไดเศษเหล็กท่ีมีความยาว ขนาด รูปราง ตามท่ีโรงหลอม/เหล็กตองการ 

 ข้ันตอนท่ี 3 Delivery    - การสงเศษเหล็กไปสูโรงงานหลอมเหล็ก 

จากการศึกษาการขนสงเศษเหล็กของประเทศไทย พบวา รูปแบบการขนสงเศษ

เหล็กแบงออกเปน 2 รูปแบบ คือ การขนสงทางบก (Land Transportation) และการขนสงทางน้ํา (Water 

Transportation) โดยการขนสงเศษเหล็กภายในประเทศไทยเกือบ 100% เปนการขนสงทางบก และการขนสง

ทางน้ําจะเปนการขนสงเศษเหล็กระหวางประเทศโดยใชเรือขนสงสินคาแบบเทกอง (Break-bulk) เนื่องจาก

สะดวกกวาดวยการขนสงดวยตูคอนเทนเนอร 
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รูปแบบการซ้ือขายและการตั้งราคารับซ้ือเศษเหล็กของผูประกอบการเศษเหล็กไทย  

 จากการศึกษาพบวา รูปแบบการซ้ือ-ขายเศษเหล็กในประเทศไทยแบงออก 2 รูปแบบ คือ 1) การซ้ือขาย

เศษเหล็กผานตัวแทนจําหนายเศษเหล็ก วิธีการนี้จะชวยทําใหโรงหลอม/หลอเหล็กลดความเสี่ยงเรื่องการจัดหา

วัตถุดิบเศษเหล็ก และ 2) การซ้ือขายเศษเหล็กโดยไมผานตัวแทนจําหนายเศษเหล็ก วิธีการนี้จะชวยทําใหโรง

หลอม/หลอเหล็กไมตองเสียคานายหนา หรือ Incentive ใหกับตัวแทนจําหนายเศษเหล็ก สงผลใหโรงหลอม/หลอ

เหล็กมีตนทุนวัตถุดิบเศษเหล็กต่ํากวาการซ้ือขายเศษเหล็กผานตัวแทนจําหนาย 

สวนการต้ังราคารับซ้ือเศษเหล็ก จากการศึกษาพบวา ทิศทางการกําหนดราคารับซ้ือเศษเหล็ก

ภายในประเทศถูกกําหนดเปนแนวตั้งจากบนลงลาง กลาวคือ ราคารับซ้ือเศษเหล็กถูกกําหนดจากความตองการ

เศษเหล็กของโรงหลอม/หลอเหล็ก หลังจากท่ีโรงหลอม/หลอเหล็กตั้งราคารับซ้ือเศษเหล็กเรียบรอยแลว ตัวแทน

รับซ้ือเศษเหล็ก และรานรับซ้ือเศษเหล็กรายยอยจะนําราคารับซ้ือดังกลาวมาหักตนทุนในการดําเนินกิจการ ไดแก 

ตนทุนการคัดแยก ตนทุนโลจิสติกส ตนทุนการปรับเพ่ิมมูลคาเศษเหล็ก รวมถึงกําไรท่ีผูประกอบการตองการ เม่ือ

หักท้ังสองสวนท่ีกลาวมาแลว ก็จะไดราคารับซ้ือเศษเหล็กตอไป สําหรับอํานาจการตอรองราคาเศษเหล็กข้ึนอยูกับ 

ปริมาณความตองการเศษเหล็ก ความสะอาดของเศษเหล็ก ความรูในการคัดแยกเศษเหล็ก และตนทุนในการขนสง

เศษเหล็ก 

สถานภาพอุตสาหกรรมเศษเหล็กไทย 

 ภาวะความตองการใชและปริมาณนําเขาเศษเหล็กของประเทศไทยในชวง 10 ปท่ีผานมาขยายตัวอยาง

ตอเนื่อง โดยตั้งแตป พ.ศ. 2547-2556 ประเทศไทยมีความตองการใชเศษเหล็กประมาณ 4-5 ลานตันตอป 

ในขณะท่ีปริมาณเศษเหล็กหมุนเวียนภายในประเทศมีอยูเพียง 2-3 ลานตัน จึงทําใหตองมีการนําเขาเศษเหล็กจาก

ตางประเทศอีกประมาณ 2-3 ลานตันตอป ในดานหนึ่งประเทศไทยก็ยังมีการสงออกเศษเหล็กอีกราว 3 แสนตันตอ

ป โดยในชวงป พ.ศ. 2550-2551 ถือเปนชวงท่ีความตองการใชและการนําเขาเศษเหล็กขยายตัวมากท่ีสุด อัตรา

การขยายตัวเฉลี่ย 5% และ 14% ตอป เนื่องจากมีอุปสงคในประเทศเปนแรงหนุนสําคัญ ท้ังการกอสรางของ

ภาคเอกชนและโครงการตางๆของรัฐบาล อยางไรก็ตามในป พ.ศ. 2552 ปริมาณการใชเศษเหล็กชะลอตัวลงอยาง

มาก 31.37% เนื่องจากปจจัยลบทางเศรษฐกิจและปญหาความไมสงบทางการเมือง 

 สําหรับความตองการใชเศษเหล็กในปจจุบัน จากการศึกษาพบวา ในป พ.ศ. 2557 ประเทศไทยมีความ

ตองการใชเศษเหล็กรวมท้ังสิ้น 4.74 ลานตัน จําแนกเปนความตองการใชเศษเหล็กของอุตสหกรรมการผลิตเหล็ก

ทรงยาวจํานวน 3.3 ลานตัน และความตองการใชของอุตสหากรรมเหล็กทรงแบนจํานวน 1.36 ลานตัน และ

อุตสาหกรรมการผลิตเหล็กหลอจํานวน 85,791 ตัน เนื่องจากปริมาณเศษเหล็กภายในประเทศมีไมเพียงพอตอ

ความตองการจึงทําใหในป พ.ศ. 2557 ประเทศไทยตองนําเขาเศษเหล็กราว 1.38 ลานตัน คิดเปนมูลคา 18.07 
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พันลานบาท โดยเศษเหล็กท่ีมีการนําเขามากท่ีสุดคือ เศษข้ีกลึง (Hs code 720441) คิดเปนสัดสวน 38% ของ

การนําเขาเขาเศษเหล็กท้ังหมด รองลงมาคือ เศษเหล็กท่ัวไป (Hs code 720449-50) และเศษเหล็กหลอ (Hs 

code 720410) ตามลําดับ ซ่ีงสวนใหญนําเขามาจากประเทศสวนใหญมาจากประเทศสหรัฐอเมริกา รองลงมาคือ

ประเทศออสเตรเลีย และประเทศฟลิปปนส ตามลําดับ 

ในอีกดานหนึ่งประเทศไทยก็ยังมีการสงออกเศษเหล็ก จากการศึกษา พบวา ในป พ.ศ. 2557 ประเทศไทย

สงออกเศษเหล็ก 383,694 ตัน คิดเปนมูลคาสงออกท้ังสิ้น 9.1 พันลานบาท โดยเศษเหล็กท่ีมีการสงออกมากท่ีสุด

คือ เศษเหล็กท่ัวไป (Hs code 720449-50) คิดเปนสัดสวน 46% ของการสงออกเศษเหล็กท้ังหมด รองลงมาคือ

เศษเหล็กเคลือบดีบุก (Hs code 720430) 93,071 ตัน และเศษเหล็กสเตนเลส (Hs code 720421) 65,773 ตัน 

ตามลําดับ โดยประเทศอินเดีย อินโดนีเซีย และเกาหลีใตเปนตลาดสงออกหลัก 

สําหรับการเคลื่อนไหวของราคาเศษเหล็กนําเขาและราคาเศษเหล็กภายในประเทศ จากการศึกษาพบวา 

ระดับราคาเศษเหล็กในประเทศมีความผันผวนตามราคาเศษเหล็กในตลาดโลก โดยในป พ.ศ. 2551 ราคาเศษเหล็ก

นําเขาและราคาเศษเหล็กภายในประเทศทําสถิติสูงสุด โดยราคาเศษเหล็กนําเขาฉลี่ยอยูท่ี 541 ดอลลารสหรัฐฯตอ

ตัน เพ่ิมข้ึนจากป พ.ศ. 2550 มากถึง 47% สาเหตุหนึ่งมาจากปญหาราคาน้ํามันท่ีสงผลใหคาขนสงปรับตัวเพ่ิมข้ึน

อยางมาก ประกอบกับความตองการใชเหล็กท่ีขยายตัวตามสภาวะการเจริญเติบโตของเศรษฐกิจโลก โดยเฉพาะ

อยางยิ่งการสรางระบบสาธารณูปโภคเพ่ือรองรับการแขงขันกีฬาโอลิมปกของจีนในป พ.ศ. 2551 เหตุการณ

ดังกลาวสงผลใหราคาเศษเหล็กภายในประเทศไทยปรับตัวเพ่ิมข้ึนหลายเทาตัว จากกิโลกรัมละ 3-6 บาท ไปอยูท่ี

กิโลกรัมละ 16-18 บาท ซ่ึงถือเปนชวงท่ีระดับราคาเศษเหล็กภายในประเทศทําสถิติสูงท่ีสุด สอดคลองกับการ

เปลี่ยนแปลงของระดับราคาเศษเหล็กในตลาดโลก 

ความแตกตางของราคาเศษเหล็กแตละประเภท จากการศึกษาพบวา ราคาเศษเหล็กแตกตางกันตามเกรด

หรือประเภทเศษเหล็กท่ีมีการซ้ือขายกันในตลาด โดยเศษเหล็กจากโรงงาน (Process Scrap) มีราคาสูงท่ีสุด 

รองลงมา คือ เศษเหล็กหนาพิเศษ เศษเหล็กหนา (HMS) และเศษเหล็กคละ (Mixed Scrap) ตามลําดับ โดยความ

แตกตางของราคาเศษเหล็กแตละประเภทข้ึนอยูกับคุณลักษณะ ความสะอาด คุณสมบัติทางเคมี และแหลงท่ีมา

ของเศษเหล็ก นอกจากนี้ปจจัยท่ีสงผลกระทบตอระดับเศษเหล็กของประเทศไทยประกอบไปดวย 3 ปจจัยหลัก 

คือ 1) อุปสงค-อุปทานเศษเหล็กของตลาดภายในและตางประเทศ 2) ระดับผลิตภัณฑเหล็ก และ 3) ตนทุน

Logistic ซ่ึงประกอบไปดวย ตนทุนการขนสงสินคา (Transportation Cost) ตนทุนการเก็บรักษาสินคาคงคลัง 

(Inventory Cost) และตนทุนการบริหารจัดการ (Administrative Cost) 
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จากขอมูลอุตสาหกรรมเศษเหล็กท้ังภายในและอุตสาหกรรมเศษเหล็กโลกท่ีสามารถรวบรวมมาไดใน

งานวิจัยชิ้นนี้ไดนําไปเปนขอมูลพ้ืนฐานในการจัดทําขอเสนอแนะ ผานการวิเคราะหโดยใชเทคนิค SWOT Analysis 

โดยมุงหวังใหอุตสาหกรรมเศษเหล็กไทยสามารถนําไปปรับใชและพัฒนาไดอยางยั่งยืน 

อุตสาหกรรมเศษเหล็กประเทศไทย มีจุดแข็ง(Strengths) ในเรื่องระบบการเก็บและรวบรวมเศษเหล็ก

หมดอายุ (Obsolete scrap) ท่ีท่ัวถึง มีระบบการขนสงทางบกท่ีดีและครอบคลุมทุกจังหวัด ประกอบกับมีหวงโซ

อุปทาน (Supply chain) ท่ีมีประสิทธิภาพในดานของการจัดเก็บและการใชเศษเหล็ก รวมท้ังประเทศไทยมีเศษ

เหล็กท่ีเหลือจากอุตสาหกรรม (Industrial scrap) การผลิตยานยนตและชิ้นสวนยานยนตประมาณ 600,000 ตัน

ตอป ในอีกดานหนึ่งจุดออน (Weaknesses) ของอุตสาหกรรมเศษเหล็กไทย คือเปนอุตสาหกรรมท่ีใชแรงงานคน

เปนหลัก ไมมีการบังคับใชมาตรฐานการจัดแบงเกรดหรือประเภทเศษเหล็กอยางจริงจัง การขนสงเศษเหล็กทางบก

มีตนทุนคาขนสงสูง ขาดการขนสงทางรางและทางน้ําท่ีมีประสิทธิภาพ ขาดการบริหารจัดการสารเคมีและวัตถุ

อันตราย (Hazardous Material) ขาดการบริหารจัดการดานสิ่งแวดลอม การประกอบธุรกิจขาดความโปรงใสใน

การประกอบธุรกิจเก่ียวกับการตั้งราคา คุณภาพและสิ่งปลอมปนในเศษเหล็ก และการซ้ือ-ขายเศษเหล็ก และยังมี

การสงออกเศษเหล็กไปตางประเทศ 

อุตสาหกรรมเศษเหล็กประเทศไทยมีโอกาส(Opportunities) เติบโตจากการขยายตัวของอุตสาหกรรม

เหล็กภายในประเทศ เนื่องจากมีการลงทุนในโครงสรางพ้ืนฐานจากภาครัฐและภาคเอกชนอยางตอเนื่อง อยางไรก็

ตามยังคงมีภัยคุกคาม (Threats) จากความผันผวนของราคาเศษเหล็กในตลาดโลก เสถียรภาพของอัตรา

แลกเปลี่ยน และตนทุนนําเขาผลิตภัณฑเหล็กก่ึงสําเร็จรูป (Billet) ท่ีถูกกวาผลิตภายในประเทศ 

ขอเสนอแนะสําหรับอุตสาหกรรมเศษเหล็กของประเทศไทย แบงเปน 2 ระยะ ประกอบดวย 

ขอเสนอแนะ 

 มาตรการระยะส้ัน 

1. ภาครัฐและหนวยงานท่ีเก่ียวของควรมีนโยบายหรือออกมาตรการเพ่ือปองกันไมใหมีการสงออกเศษ

เหล็กไปตางประเทศ 

2. ภาครัฐและหนวยงานท่ีเก่ียวของควรสงเสริมและสรางแรงจูงใจใหกับผูประกอบการธุรกิจเศษเหล็ก

ภายในประเทศ โดยการออกนโยบายคืนภาษี ( tax-rebate)  สําหรับผูค าขายเศษเหล็ก

ภายในประเทศ  
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รายงานฉบับสมบูรณ 
การศึกษาสถานภาพอุตสาหกรรมเศษเหล็ก 

ภายใตโครงการพัฒนาศูนยขอมูลเชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการ ประจําปงบประมาณ 2558 
 

 
3. ภาครัฐและหนวยงานท่ีเก่ียวของควรจัดอบรมใหความรูเบื้องตนเก่ียวกับเศษเหล็กและวัตถุอันตราย 

(Hazardous Material) แกผูประกอบการในอุตสาหกรรมเศษเหล็ก เพ่ือความปลอดภัย, อาชีวอนา-

มัยและสิ่งแวดลอม (Safety, Health and Environment - SHE) ท่ีดีในสถานประกอบการ 

4. ภาครัฐและหนวยงานท่ีเก่ียวของควรมีแนวทางการจัดแบงเกรดหรือประเภทเศษเหล็กท่ีสามารถใชได

จริง และมีประกาศสงเสริมการใชงานตามอยางจริงจัง 

5. ภาครัฐและหนวยงานท่ีเก่ียวของควรจัดทําระบบข้ึนทะเบียนผูประกอบการธุรกิจเศษเหล็กแบบ

เบ็ดเสร็จ ณ จุดเดียว (One Stop Service) เพ่ือความสะดวก รวดเร็ว ครอบคลุม ท่ัวถึงและไมทับ

ซอน  

มาตรการระยะยาว 

1. ภาครัฐและหนวยงานท่ีเก่ียวของควรอุดหนุนหรือจัดตั้งหนวยงานหรือศูนยขอมูลอุตสาหกรรมเศษ

เหล็กระบบดิจิตอล เพ่ือใชเปนฐานขอมูลกลาง (Central data base) ท่ีทันสมัย มุงสูการเปน 

Smart Industry ตอไปในอนาคต 

2. ภาครัฐและหนวยงานท่ีเก่ียวของควรมีระบบรองรับเก่ียวกับการจัดการวงจรชีวิตผลิตภัณฑเหล็กท่ี

หมดอายุการใชงาน (End of life cycle) โดยเฉพาะกฎระเบียบการกําจัดซากรถยนต หรือ End-of-

Life-Vehicle (ELV) โดยนําแนวคิดของ End-of-Life Vehicle Recycling in the European 

Union มาประยุกต (รายละเอียดเพ่ิมเติมภาคผนวก ฉ) 

3. ภาครัฐและหนวยงานท่ีเก่ียวของควรออกระเบียบ กฎหมาย ควบคุมราคาเศษเหล็กหรือกําหนดราคา

กลางเศษเหล็ก เพ่ือลดการแขงขันทางดานราคา และเพ่ือชวยใหผูเก็บเศษเหล็กไมถูกเอารัดเอา

เปรียบ 

4. ภาครัฐและหนวยงานท่ีเก่ียวของควรสนับสนุนใหโรงหลอม/หลอเหล็กมีการวิจัยและพัฒนา

กระบวนการปรุงน้ําเหล็กท่ีมีประสิทธิภาพ 
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